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Informacje szczegdtowe

Cele przedmiotu

C1 zdoby¢ wiedze z zakresu budowy i zasad dziatania obrabiarek CNC

C2 przyswoi¢ podstawy technologii skrawania

C3 przyswoi¢ podstawowe zasady programowania obrabiarek CNC

C4 naby¢ umiejetnosci obstugi i programowania tokarki CNC oraz centrow obrdbczych 3 i 5-osiowych

Wymagania wstepne
w zakresie wiedzy, umiejetnosci,
kompetencji spotecznych

Znajomos¢ rysunku technicznego, podstaw obrdbki skrawaniem i budowy maszyn,
obstugi komputera i systeméw CAD oraz zagadnien zaje¢ semestru V

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia

Po realizowaniu przedmiotu

Odniesienie

Odniesienie

sie i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie do celéw | do efektéow uczenia sie
student przedmiotu dla programu
EU1 klasyfikowla(': i opisywalné rodzgje obrabiarek CNC i c1 K_wWo1
przydziela¢ do proceséw obrobczych K_W10
EU2 identyfikowac i opisywac elementy obrabiarek c1 K_W10
sterowanych numerycznie K_W14
EU3 analizowac i interpretowac rysunek techniczny w celu K_Wo04
poprawnego utozenia procesu technologicznego dla Cc2 K_Wo09
obrabianej czesci K_U18
EU4 rozr’ézniac' i defin.iowaé typy narzedzi stosowane w c2 K_W13
obrébce skrawaniem K_W16
EU5 ., . . . K_W13
postugiwac si¢ katalogami narzedziowymi, w celu K UOL
poprawnego opracowania parametrow skrawania w c2 K U20
procesie obrobczym K U23
EU6 definiowa¢ parametry skrawania dla narze¢dzi K_W01
. . C2,C3
uzywanych w procesach obrobczych K_Ul1
Eu7 pisa¢ poprawnie na podstawie rysunkow technicznych K_Wo4
' Cc1,C2, C3 K W11
programy obrdbcze K U16
EUS8 obstugiwac i wykonywac proste czgsci na obrabiarkach K_W10
CNC, zgodnie z zasadami bezpiecznego uzytkowania C1,C3 K_U1l1
maszyn K_K04
EU9 . , . - K_W12
mierzy¢ wykonany detal w celu oszacowania zgodnoS$ci K U08
z rysunkiem technicznym, a w razie niezgodnosci Ci,C4 -
identyfikowa¢ zrédto bledu K_Ul4
K_KO05
Tresci programowe
Tresci Forma zaje¢ Liczba Odniesienie
programowe godzin do efektow uczenia sie
Laboratorium 30
TP1 Wykc?ngq ie pr;edmlotu na obrab!arce na podstawie a EU1, EUS, EU9
wczesniej napisanego programu i pomiar
TP2 Programowanie na symulatorze tokarki CTX 310 eco w 5 EU1, EU3, EU4, EUS5,
jezyku Sinumerik 810D z ShopTurn EU6, EU7
TP3 Obstuga tokarki cnc CTX 310 eco 4 EU1, EU2, EUS
TP4 Wykonanie przedmiotu na obrabiarce na podstawie a EU1, EUS, EU9

wczesniej napisanego programu i pomiar
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TP5 Programowanie na symulatorze centrum frezarskiego 5 EU1, EU3, EU4, EU5,
pigcioosiowego w jezyku Sinumerik 810D z ShopMill EU6, EU7
TP6 - —
gt;s{uga centrum frezarskiego pigcioosiowego DMU 50 4 EU1, EU2, EUS
TP7 Wykonanie przedmiotu na obrabiarce na podstawie
L. . . . 4 EU1, EUS, EU9
wczesniej napisanego programu i pomiar

Narzedzia dydaktyczne:

1. Cwiczenia laboratoryjne na symulatorach obrabiarek CNC (pisanie programdéw obrébczych, dobér parametréow
skrawania),

2. Wykonywanie detali na obrabiarkach i sprawdzenie zgodnosci z rysunkiem,

3. Dyskusja,

4. Praca w grupach,

5. Cwiczenia tablicowe.

Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie

Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie p
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy

EU1 X X X

EU2 X X X

EU3 X X X

EU4 X X X

EU5 X X X

EU6 X X X

EU7 X X X

EUS8 X X X

EU9 X X X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace |

F1. Dyskusja i pomoc przy opracowywaniu programow obrdbczych przez studentéw,
F2. Biezaca korekta dobieranych parametrow obroébki i narzedzi skrawajacych
F3. Uwagi dotyczace opracowan i przygotowania sie do zaliczenia laboratorium i egzaminu

P - podsumowujace

P1. Dyskusja podsumowujaca
P2. Sprawozdania
P3. Opracowanie koncowe

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze znaczacymi
niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi  btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia Zaliczenie laboratorium

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

Strona2z3




1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 36
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 30
SUMA: 66

Literatura

Podstawowa:
1. Praca zbiorowa: Podstawy obrobki — CNC, wyd. Rea, czerwiec 2004.

2. Praca zbiorowa: Programowanie obrabiarek CNC — toczenie, wyd. Rea, czerwiec 2004.

3. Praca zbiorowa: Programowanie obrabiarek CNC — frezowanie, wyd. Rea, czerwiec 2004.

4. W. Grzesik, P. Niestony, M. Bartoszuk: Programowanie obrabiareck NC/CNC, WNT,
Warszawa 2006,2010.
J. Honczarenko: Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT, Warszawa 2001, 2008.

Uzupetniajaca:

Inne przydatne informacje o przedmiocie:
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